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Utrzymanie ruchu, konserwacje
| przeglady maszyn kamieniarskich

Dla kazdego uzytkownika dowolnej maszyny powinno by¢ jasne, ze prawidtowe jej uzytkowanie
oraz odpowiednie utrzymanie — konserwacje, przeglady — maja znaczacy wptyw na jej niezawodnos¢
i jakos¢ pracy. Nawet najlepsza maszyna pozbawiona prawidtowej obstugi i przegladow moze

w krotkim czasie przysporzy¢ wielu probleméw i przedwczesnie sie zuzy¢. Stan maszyny ma takze
wptyw na jako$¢ wytwarzanego przez nig produktu oraz na bezpieczeristwo pracy. Poza tym
wykonywanie przegladéw okresowych jest warunkiem koniecznym utrzymania gwarancji.

Maszyny uzywane w kamieniarstwie nie sg tu
wyjatkiem, a wrecz na skutek pracy w ciezkich wa-
runkach (wilgo¢, zapylenie, duze obcigzenie ciez-
kimi elementami) sg narazone na szybsze zuzycie
podczas pracy. Utrzymanie maszyn w dobrym
stanie technicznym po prostu sie zaktadom opta-
ca. Lepigj jest wydac nieco pieniedzy na planowe
przeglady niz duzo wiekszg sume na pozniejsze
naprawy i przestoje.

Kazda maszyna dostarczona do zaktadu ka-
mieniarskiego powinna posiada¢ dokumentacje
techniczng, gdzie producent maszyny doktadnie
okresla jej przeznaczenie — czyli jakie prace moze
ona wykonywac, a jakie jej uzycie jest zabronione
(np. suwnica nie moze obracac blokéw lub ciggnagé

Czynnosci kontrolne przed uruchomieniem
dowolnej maszyny:

M sprawdzi¢, czy w obrebie ruchu maszyny
nie znajduje sie zadna przeszkoda mogaca
spowodowac kolizje, czy na torowisku
lub prowadnicy nie ma zadnych przewoddw,
lin lub innych przedmiotow;

sprawdzi¢, czy nie ma wycieku oleju
z przektadni, uktadu hydraulicznego;
sprawdzi¢, czy widoczne  przewody
elektryczne lub hydrauliczne zasilajgce
lub na maszynie nie sg uszkodzone;
sprawdzic¢ prawidtowe podtgczenie

do maszyny zasilania elektrycznego, wody,
sprezonego powietrza;

sprawdzi¢, czy wszelkie ostony, bariery sg
prawidtowo zamocowane i zamkniete;

sprawdzi¢  wizualnie  stan  maszyny
pod katem ewentualnych uszkodzen,

sprawdzi¢, czy w strefle roboczej
znajduja sie zadne postronne osoby.
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ich po podtozu; w elektrycznej szlifierce katowej nie
nalezy blokowac¢ wrzeciona, jesli witgczone sg jego
obroty itp.). Dokumentacja kazdej maszyny zawiera
takze informacje o przegladach, jakie nalezy wyko-
nywac, ktére podzespoty sprawdza¢ oraz jak cze-
sto. Kazdy producent okresla to dla swojej maszyny
indywidualnie, natomiast sg pewne ogdlne zasady,
ktére odnosza sie do podzespotdow uzywanych
w réznych maszynach wszystkich producentéw.

Na kolejnych stronach przedstawiono zalecenia
dotyczgce najbardziej popularnych maszyn uzy-
wanych w zaktadach kamieniarskich. Oczywiscie,
sg to ogoine zalecenia, zawsze nalezy sie kierowac
przede wszystkim informacjami i wskazéwkami
podawanymi przez producenta kazdej maszyny
w jej dokumentaciji technicznej!

Jedna z podstawowych i najwazniejszych czynno-
sci konserwacyjnych przy wszelkich maszynach
kamieniarskich jest ich regularne czyszczenie
strumieniem wody z osadéw powstatych pod-
czas obrdbki kamienia. Nalezy to robi¢ regularnie,
w przeciwnym wypadku szlam zaschnie i pdzniej
bardzo trudno sie go pozby¢. Podczas mycia ma-
szyn nalezy pamietac, aby nie kierowa¢ strumienia
wody bezposrednio na silniki, podzespoty elektrycz-
ne, szafe sterownicza.

Bardzo wazne jest takze, aby przestrzegac zalecen
producentdow maszyn odnosnie olejow, smarow
uzywanych podczas konserwacji i przegladéw ma-
szyn. Uzycie nieodpowiednich srodkéw smarowni-
czych moze — zamiast pomac — wrecz zaszkodzic.

Obecnie wiele maszyn zaopatrzonych jest w uktady
centralnego smarowania wymagajgce specjalnych
smarow. Zastosowanie zwykiego smaru moze
powodowac zatykanie i problemy w pracy uktadow
centralnego smarowania. Nalezy regularnie kontro-
lowac poziom smaru w zbiorniku i w razie potrzeby
uzupetnia¢ go. [ ]
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TWOJA LISTA KONTROLNA (wytnij, zachowaj, uzywaj)

AUTOMATY POLERSKIE:

M regularnie  kontrolowa¢  stan
i smarowa¢ zebatke napedowa
i listwe zebatg przesuwu polerki po
' torowisku oraz stan torowiska

'| @ regularnie  kontrolowaé  stan
' i smarowa¢ zebatke napedowa
i listwe zebatg  przesuwu
poprzecznego  polerki  wzdtuz
mostu

kontrolowa¢  stan  prowadnic
przesuwu suportu wzdtuz mostu
kontrolowac i smarowac regularnie
tozyska kot jezdnych

kontrolowac¢ stan gtowicy
polerskiej, regularnie jg smarowac
sprawdzac i utrzymywac
w czystosci ttok pneumatyczny
' docisku gtowicy

! sprawdzi¢  stan i  dziatanie
; czujnikéw krancowych

| @ sprawdzi¢ przetaczniki i przyciski
: na szafie elektrycznej
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TRAKI TARCZOWE (DIAKERSY):

regularnie  kontrolowa¢ stan torowiska wdzka
blokowego, két jezdnych, smarowac tozyska kot

sprawdzi¢ stan i poziom oleju w przektadniach oraz
w zbiorniku uktadu hydraulicznego

sprawdzi¢ stan, luzy na tozyskach, oczysci¢ silnik
gtéwny napedu tarczy diamentowej

kontrolowa¢ stan prowadnic przesuwu suportu
wzdtuz mostu

regularnie kontrolowac stan i bicie boczne dysku
sprawdzi¢ stan i dziatanie czujnikdw krancowych
sprawdzi¢ przetacznikiiprzyciskina szafie elektrycznej
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BOCZKARKI:

| M kontrolowa¢  stan  prowadnic
' przesuwu suportu z gtowica
: wzdtuz mostu oraz ruchu géra —
; dét (boczkarki jednogtowicowe)

| @ sprawdza¢ [ utrzymywaé
w czystosci ttoki pneumatyczne
docisku elementéw  (boczkarki
jednogtowicowe)

| M regularnie  kontrolowa¢  luz
' i smarowa¢ tozyska bebndw,
5 na ktérych obraca sie pas
' transportujacy (boczkarki
wielogtowicowe)

M regularnie  kontrolowa¢  stan
! rolek dociskowych  (boczkarki
wielogtowicowe)

| @ regularnie  kontrolowa¢  stan
! wrzecion obrébczych  (kontrola
i luzu na tozyskach, oczyszczenie

z osadow)

| M sprawdzi¢ stan i poziom oleju
E w przektadniach oraz w zbiorniku
: uktadu hydraulicznego

1| M sprawdzi¢ stan i dziatanie
; czujnikéw krafncowych

% M sprawdzi¢ przetgczniki i przyciski

Wytnij, zachowaj — uzywaj na co dzien

na szafie elektrycznej

TRAKI LINOWE:

M regularnie sprawdzac stan oktadzin kotzamachowych
i prowadzgcych line

regularnie smarowac tfozyska kot zamachowych
i prowadzgcych line

regularnie  kontrolowa¢ stan torowiska wdzka
blokowego, kot jezdnych, smarowac tozyska kot

regularnie sprawdzac stan i smarowac¢ dtugie sruby
pociggowe w stupach i nakretki pociggowe

utrzymywa¢ w czystosci prowadnice i ttoczki
(pneumatyczne lub hydrauliczne) w  uktadzie
napinania liny diamentowej (smarowac¢ prowadnice,
kontrolowac stan oleju w uktadzie hydraulicznym)

regularnie kontrolowa¢ i smarowac¢ tozyska watu
napedowego ruchu goéra — dot u gory maszyny
kontrolowa¢ stan oleju w przektadniach katowych
na stupach maszyny

sprawdzi¢ stan i dziatanie czujnikow krancowych

sprawdzi¢ przetaczniki i przyciski na szafie
elektrycznej
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PILARKI MOSTOWE:

M regularnie kontrolowaé stan i smarowac zebatke
napedowag i listwe zebatg przesuwu pity po torowisku/
prowadnicach bocznych

M regularnie kontrolowaé stan i smarowac zebatke

napedows i listwe zebatg przesuwu poprzecznego

suportu wzdtuz mostu

kontrolowa¢ stan prowadnic przesuwu suportu

wzdtuz mostu

sprawdzi¢ stan i poziom oleju w przektadniach oraz

w zbiorniku uktadu hydraulicznego

sprawdzi¢ stan, luzy na tozyskach, oczysci¢ silnik

gtéwny napedu tarczy diamentowej

sprawdzi¢ stan i dziatanie czujnikéw krafncowych

sprawdzi¢ przetgcznikii przyciskina szafie elektrycznej
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CENTRA NUMERYCZNE CNC:

regularnie kontrolowac stan i smarowac zebatke na-
pedows i listwe zebatg przesuwu po prowadnicach
bocznych

regularnie kontrolowa¢ stan i smarowac zebatke
napedowg i listwe zebatg przesuwu poprzecznego
suportu wzdtuz mostu

kontrolowac stan prowadnic przesuwu

wykonywa¢  regularnie  przeglady  wrzeciona
roboczego — zgodnie z zaleceniami producenta
sprawdzi¢ stan i poziom oleju w przektadniach oraz w
pompie prézniowej zasilajacej przyssawki

regularnie  sprawdza¢  stan  uszczelek na
przyssawkach prézniowych i wezy zasilajgcych
regularnie czysci¢ i smarowac stozki mocujgce narzedzia
sprawdzi¢ stan i dziatanie czujnikéw kraricowych
sprawdzi¢ przetacznikiiprzyciskina szafie elektrycznej

ELEKTRONARZEDZIA:

|
|

przechowywac je w suchym miejscu

przed wytgczeniem szlifierek pra-
cujgcych na mokro odcig¢ doptyw
wody i pozostawiC je wigczone na
ok. 1-3 minuty w celu ich wysuszenia

regularnie kontrolowac¢ i w razie
potrzeby wymienia¢ szczotki i
tozyska wrzeciona

regularnie kontrolowac¢ i w razie
potrzeby  wymienic  wiacznik
elektryczny oraz przewod zasilajgcy
regularnie przedmuchiwa¢ sprezo-
nym powietrzem uzwojenie wirnika
(zwtaszcza pracujgce na sucho)
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DZWIGI, SUWNICE, ZURAWIE:

regularnie kontrolowa¢ stan liny nosnej, czy nie
jest ona przetarta, naderwana lub zgnieciona, w
przypadku uszkodzenia nalezy wymienic¢ jg na nowa
regularnie smarowac line nosng

regularnie kontrolowa¢ stan haka, w przypadku
uszkodzenia nalezy go wymienic¢

regularnie kontrolowac stan torowiska suwnicy, kot
jezdnych, smarowac tozyska kot

regularnie sprawdzac¢ stan kot linowych, smarowac
ich tozyska, w razie zuzycia wymienic

regularnie kontrolowa¢ ustawienie hamulca wciggarki
— czy przy maksymalnym obcigzeniu tadunek nie
opada, w razie potrzeby wyregulowa¢ hamulec

sprawdzac¢ stan konstrukcji nosnej, czy nie jest
powyginana, zardzewiata lub popekana

sprawdzic stan i dziatanie czujnikow kraricowych

sprawdzi¢ przetaczniki i przyciski na szafie
elektrycznej, kasecie do sterowania recznego

PRZYSSAWKI DO PODNOSZENIA:

]

regularnie czyscic filtr sprezonego
powietrza na zasilaniu przyssawek
(w  przypadku  zasilania ich
powietrzem)

sprawdzac stan konstrukcji nosnej
przyssawek, czy niejest powyginana,
zardzewiata lub popekana
sprawdza¢ stan gumy na spodzie
przyssawek oraz uszczelki na jej
obrzezu

sprawdzac stan zaworu
otwierajgcego /  odcinajgcego
doptyw podcisnienia do przyssawek
sprawdzic stan przewodow
sprezonego powietrzaipodcisnienia
na przyssawkach
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FILTROPRASY DO OCZYSZCZANIA WODY:

regularnie oczysci¢ strumieniem wody maszyne i jej
otoczenie

regularnie kontrolowac¢ stan ptdcien filtracyjnych, czy
nie sg przetarte

kontrolowac stan, ewentualnie oczysci¢ obudowy
silnikow elektrycznych napedu mieszadet, wytrzgsacza
oraz uktadu hydraulicznego,

sprawdzi¢ stan i poziom oleju w przektadniach oraz w
zbiorniku uktadu hydraulicznego

sprawdzi¢ stan i dziatanie czujnikow kraricowych
sprawdzi¢ przetacznikiiprzyciski na szafie elektrycznej

LUPIARKI:

]
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regularmie kontrolowaé¢ stan nozy,
ostrzycC je, a w razie potrzeby wymienic
kontrolowac¢ poziom oleju
hydraulicznego, regularnie
wymienia¢ olej hydrauliczny oraz
filtry oleju i powietrza

regularnie sprawdzac stan gtowicy i
smarowac jg (w przypadku gtowicy
z dzielonymi, ruchomymi nozami)
sprawdzac stan wezy
hydraulicznych, w razie popekania
lub przetarcia wymienic je
sprawdzac¢ stan stotu roboczego, w
razie wytarcia wymieni¢ ptyte stotu
sprawdzi¢ przetgczniki i przyciski na
szafie elektrycznej
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